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Hydroforming
mit Wasserdruck zum
sanften Design

Die kostengunstige Alternative
zum konventionellen Umformen
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Ihre Vorteile auf einen Blick

» Kostenreduzierung um bis zu 80 % durch Materialeinsparung und weniger Arbeitsschritte

Napf

aus 0,2 mm starkem Edelstahl (1.4301).

Keine weitere Oberflachenbearbei-
tung notwendig.

Maschinenabdeckung
Aus 2,0 mm starkem geschliffenen
Edelstahl (1.4301 IIIC K240). Jegliche
Art von Maschinen-Abdeckungen in
den Abmal3en 1.100 x 1.100 mm sind
moglich. Nach dem Umformen ist
keine Oberflichenbearbeitung mehr
notwendig.

Haben wir Ihr Interesse geweckt? Sprechen Sie uns an:

Stifthalter

Freiformflachen aus 1,0 mm starkem
Edelstahl (1.4301).Keine weitere
Oberflachenbearbeitung notwendig.

Warmetauscherplatten
Aus 1,0 mm starkem Edelstahl
(1.4301 111C). Das Bauteil wird auf
Grund grof3er Stlickzahl in mehreren
Nestern produziert. Zwei Einzelteile
werden spdter mittels Laserschweilen
zu einer Warmetauscherplatte
zusammengeschweil3t.
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Komplexe Geometrien und Freiformflachen mittels eines einzigen Fertigungsverfahrens
Reduzierung auf eine Umformstufe bei komplexen Bauteilen

Moglichkeiten zur Bearbeitung aller kaltumformbaren Materialien

Hohe Prazision von Mal3- und Formgenauigkeit

Entfall von Montage- und/oder Schwei3operationen

Freie Gestaltungsmaoglichkeiten fiir Designer und Konstrukteure

Preisglinstige Fertigung kleiner Stiickzahlen

T-Stiick

Baugruppe aus zwei Halbkugeln (mit-
tels Hydroforming umgeformt) sowie
einem Ring und drei Drehteilen. Die
Bauteile wurden mittels Laserschwei-
Ben miteinander verbunden.

PC-Gehduse
Fur Reinraum und Medizintechnik
aus 1,0 mm starkem Edelstahl (1.4301)

Filterhalfte
Aus 4,0 mm Edelstahl (1.4404).

Die Filterhalfte wird mittels 3D-Laser
ausgeschnitten. Spater wird die Halfte
mit ihrem Gegenstiick verschweil3t,
so dass eine Art Birne entsteht.



